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带 表 卡 尺
代杯 c t4631了 行

llail calipers

1 主题内容与适用范围

本标准现定厂带表卡尺的q) A,从本参数与尺寸、技术要求、标志与包装以及检验方法

本标准适川」士一分度值。.01: nm,0.} 3 -m,0.05 mm,测童范围至 300 mm的带表卡尺

2 弓}用标准

(;R 1031 表面粗糙度 参数及其数值

3 术语

3.， 带表卡尺

    通过机械传动系统、将两测量爪相对移动转变为指示表指针的迥转运动，并借助尺身刻度和拈」乏

对两测量爪相刘移动所分隔的距离进行读数的 一种长度测量1:具

  测量范围

在尺框读数部位不移出尺身刻度的情况下，量爪测量面间能分隔的最大距离

示值误差

刻度指示值与两测量而实际分隔的距离之差

示fu.变动Nl:

在测量范围内多次重夏测量一个固定尺寸所得的最大示值与最小示值之差
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3. 4

4 型式、基本参数与尺寸

4. 1 推荐带表卡尺的ffl式为1型和 “型两种(见图1和图2)
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图 1    I };j带表十行尺

1   JJ口形内侧怡爪;2 尺框

            6 外测址爪:7

;指刁之表 I

微动装释 . 8

紧固螺t卜

深11尺

泛身

h

                                    图Z E型带表卡尺
                            I 刀II形外测量爪 2 尺框;3 指示表 4 紧固螺车价

                                      5 尺身:6 内外测量爪;7 微动装置

    ;e: I.一I'I仪作图解说明，不供表示详细结构之用。

4. 2 推荐带表卡尺的测量范围、指示表分度值及其示值范围见表1

                                                  表 1 nl介 1

测 量 范 M 指 示 表 分 度 值 指 <,;丧 小仇 范 围

o viso 0. of

0一200 0 0只
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4. 3 测量爪的伸出L度和圆弧形内测址爪的合井宽度应符合表2的规定

                                                  表 艺

外测量爪最小

仲出氏度11

内测量爪最小仲出长度)- 刀1i形外侧员「氏

最小仲出长度2

}

一ml I'll,丁f·}勺浊!;
    {几含月一宽}宜心

            L{了

月 ii 形 圆 弧 )形

3O 上2

reseseses 一— 一

            qO 15 x 20

50 1吕 io 邵 :‘

测举 r.限等1=或大]- 200 mm的带表卡尺应具有微动装段

两内测i'+爪合并后伸出长度之差应不大于

"n仃1。

指示表表盘卜的刻线间距应不小于。.8IriII1

0.10 mm;两外测量爪合并后伸出长度之派应小人744
仍
晰
杨
5 技术要求

带表卜尺卜不得有)fi响使用性能的外部缺陷

带表长尺的尺框和微动装置应能沿尺身平稳移动，无k滞和松动现象。

指示表的安装应牢固，调“零’，装，}0应灵活、可靠

带表}尺的尺框对于尺身应无明显昆动

带表卡尺的测里面硬度应不低于表3的规定

                                              表 3

川
52
川
到
晰

测 址面 名 称 材 料

内、外测量爪测fu而
碳钢、〔具钢

不锈钠

其他Mil ft面 碳钢、工具钢、不锈钢

5.6 带表一曰z测址面的表面粗糙度(按GB 103土一83)K,的最大允许值为友1

表 生

1:e示表分 度值

              lllTI〕

外测Ift爪测量面 内测觉爪侧址面 it他i7D;址 而

最大允许值，f, m

0. 01‘0.02       一 ().F,

0.05 G. 32 0.32 价.63

5.7 指示表表盘的刻线宽度和指针尖端宽度应为。，1~  0. 2 mm

5. 8 尺身刻度的刻线宽度为。.10-0. 25 mm.刻线宽度差应不大于。.05 mm

5. 9 指示表指针尖端应盖住表盘上短刻线长度的30/ - 80 a

5.10 指示表指针尖端与表盘之间的间隙应不大于表5的规定

                                                表 5

指小表分 度值

0.01,0.02

    0 0气

指针尖端与表盘之间的间隙

                0.7

                  1 0
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5.11 移功尺框使两外测幼爪测址rht至手感接触时，指示表的指针应位J几止上方;此时.读数部位至尺

身..,A:; .,划线的距离不大于0. 15 mm,压线不大于刻线宽度的扮艺

5门2 带表扮尺外测',,f },i, I ."C,而的平面度应不大f表6的规定

                                                表 6 aim

指 示 表 分 度 伙 战 面 的 卜面

0 01，0.02 自 勺比〕

一﹃
一一

5.13 移动尺WW两外测星爪址面至手感接触时 无论尺框紧固与r ; , R1l I1r.而间的间隙应不大1' }z7   II

规定

                                                    表 7

                                                              一
指 示 友分 度 佰 ,t而问的问 隙

一。
c.()1，0二理

    0.0,

5.14

5. 15

带表卡尺圆弧形内测里爪尺寸八的偏差见表8

                                          表 8

指 示 表 分 度 值 内侧付 n;尺」!.的偏去

0 0I,0 62

OtOS o. 0=0
上 沿圆弧形内侧址爪听测得尺寸a的偏差应不超过b值的上偏差。

  带表卡尺的示仇误l;无论尺框紧固与fl均应符合表 9的规定

                                              表 9

示 值 误 羊

AA叮 话 长 度 指 示 表 分 rY俏

价.0! 0 0卫

。一 10G 十 n,02

 
 
一一。一

10()~ 200

2门()一 3(〕0 一卜【、0a

MI址深度、台阶及101弧内袱爪均为

别mn时
一 0 02

月日形内卜句氏为 川 :nn:时

5.16 }fl1r t<尺外IKI Wc IT, Th变动fit:应不大于表10的规定
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友 10

指 小 表分 度 值 nm 示 tti变 动 性

0 of 艺分〕尘仇

002,o.0三 心分度'l'

6 标志与包装

61 带表长尺 卜应标志

    a. 制造厂厂名或注册商标;

    b. 指示表分度值;

        产品序号,

    V. 用不锈钢制造的带表卜尺上应有识别标记。

6.2 带表P尺的包装盒匕应标志:

    a. 制造厂‘丁一名或注册商标;

    b. 产品名称;

        测量范围

6.3 带表卜尺在包装前应经防锈处理，妥善包装，以免在运输过程中损坏产品

6.4 带表卡尺应有产品合格证;产品合格证上应标有木标准的标准号、产.钻序号、出{日期
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      附 录 A

带表卡尺的检验方法

      (补充件)

    带表卡尺出J一时的检验方法规定如下

Al 示值误差

Al. 1  r值误差的检验是将3级精度的量块议于两外测量爪测量面之间，使造块测橄A与外测墩爪测

y{} Ail df!接触，此时，带表卡尺的指示值与量块尺寸之差为示值误差:该项检验至少应在测觉面氏度I-的

三个位I4i.进行，并应在带表卡尺测量范围内均布的儿个点上检验 推荐检验用的s}用始块尺寸见表八上

                                                  发 八I n飞m

711(111 量 范 围

专用量块的尺寸

01-150

  41. 2

  81. 5

  121. 8

0 义吸))

51 2

七21.5

19!. 8

I川 2

之I互酥

朔18

Al. 2 内测址示值误差的检验是用尺寸为10 mm( I型尺)或20 mm( ll 尺)的3级址块和址块夹了

!It成的内尺寸进行检验或用环规进行检验

示值变动性

示值变动性的检验是使两外测量面至手感接触时，读数甭复5̂ 10次 求其鼓大示值与最小示侦之

外测量爪测量面的平面度

外测fib爪测鱿面的平面度可用刀日尺或平晶在测童而上进行检验，在测举面边缘‘)

AZ

截

A3
2 rnm范朋内

不计

    对厂指示表分度值为。. (11 mm,

    对I'.指示表分度值为().05 mm

。.02 mm的带表卡尺用。级刀II尺进行检验

的带表 卜尺用1级刀口尺进行检验

相互作用

  将尺框和微动装蹬沿尺身移动时，应乎感平稳无K滞和松动现象 如有异议时·则用测力汁测址

月
﹃

‘
﹃

A

A

尺框沿尺身的移动力和移动力变化，其值见表A2

表 A2

测 坛 范 围，mm

      的~ 生50

}
{ 移 动 力‘ N

                        3一 7

移动少J变化，V

1.5

  少

  ‘夕

0--21川 4 r-8

0一300 5一r)
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A4. 2 将尺框沿尺身移功时应手感平稳 尺框相}t尺身无M h. W:动 如有异i时 将yl-ii0g :,;. lF, I, I'I I日

安放并将尺身固定，使百分农测员头在距离外测址爪端部10 ,。;处与州则址爪侧Ihi们}祥仙‘韧、 (G-i%

处用测力计按表A3所规定的加力值以]l.、反一Ti个方r7加力时在lI分表F-.两次读U 11,1 ti ,r:九X, 121 .'.

动节 其值应不人于表A3的规定

                                                  友 A

幼 rv.围.mnl 刀口 )1  'iF .  V 狱 幼 。;.

0，一 I00.门~ 300

A5 内、外测量爪伸出长度差

内、外测It爪仲出长度差用日力观察.内外测址爪合并后的伸出 度应龙明tip.的下 致.如了岸汉

时.则在显微镜L进行直接测造。其伸出长f<之差应符合1. o条的规定

附加说明:

本标准由中华人民共和国机械电子下业部提出。

本标准由全国量具量仪标准化技术委员会归口

本标准山桂林址具刃具厂负责起草

木标准主要起草人邓训政


